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äî 3,5 ìì ñ ïîìîùüþ ñìåííûõ íàñàäîê.

1. Просверлите в обрабатываемом листе металла отверстие для 
шпильки. Для разделки отверстий диаметром 22 и 27,5 мм. необ-
ходимо предварительное засверливание диаметром не менее 
11мм. под шпильку малого диаметра.  Для разделки отверстий 
диаметром 34, 43, 49 и 60 мм. необходимо предварительное за-
сверливание отверстия диаметром от 15мм. 

2. Извлеките инструмент из коробки. 
3.  Вверните в рабочую часть поршня шпильку, соответствующую 

выбранному диаметру отверстия. Шпилька заворачивается сто-
роной с меньшим количеством витков резьбы. 

4.  Затяните шпильку гаечным ключом. Не прикладывайте чрез-
мерных усилий при затяжке. 

5. Наденьте на шпильку цилиндрическую проставку.
6. Наденьте на шпильку матрицу желаемого диаметра. 

7.  Придерживая рукой матрицу, вставьте шпильку в отверстие, 
проделанное в листе металла. 

8. Закрутите пуансон на шпильке с обратной стороны металличе-
ского листа. 

9. Установите колесо запорного вентиля инструмента в положе-
ние «Закрыто».

10.  Качая рукоятку инструмента, произведите разделку отверстия 
в листе металла. 

11. Установите колесо запорного вентиля в положение «Открыто».
12. Отверните пуансон и извлеките вырубку. 

: 22; 28; 34; 43; 49; 60,5 
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